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IbH Ingenieurbliro fiir Feinwerktechnik Hagedorn

- Grundung Mai 1990 (Dresden)
- aktuell 6 Mitarbeiter
Entwicklung, Konstruktion und Beratung
- Feinwerk- und Geratetechnik
- Fertigungs- und Montageautomation (Sondermaschinenbau)
Kurven- und Mechanismentechnik
Schnitt- und Schnitt-Biegewerkzeuge flr Sonderapplikationen
’razisionsmechanik
zialkonstruktionen im Labor- und Medienbereich

verpunkte
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Feinwerktechnik im Spannungsfeld zum Maschinenbau
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Maschinenbau Feinwerktechnik

Innovation




Aktuelle Herausforderungen bei der Fertigung und Montage
von Kontaktbauelementen

= typische Charakteristik der Kontaktbauelemente:
» 2 Ausgangskomponenten
» Kunststoffspritzgussteil als Tragerteil als Schuittgut oder palettiert
» Kontaktelement als Stanz- oder Stanzbiegeteil im Endlosstreifen (komplett ausgeformt und veredelt)
typisch 1...4 verschiedene Kontakttypen pro Steckverbinder (Lange verschieden, Schnittbild gleich)
typisch 2...200 Einzelkontakte je Steckverbinder

sehr hohe Typenvielfalt (Einfachstecker bis zu komplexen Geratetragern)
hohe Variantenzahl pro Steckerfamilie
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Aktuelle Herausforderungen bei der Fertigung und Montage
von Kontaktbauelementen

Anforderungen an Fertigungs- und Montageanlagen:

» verschiedene, flexible Bestlickungsmuster

» hochste Anforderungen an Qualitat und Prozessstabilitat
» minimale Rustzeiten der Anlagen bzw. automatisierte Umristung
>

hohe Taktraten bei Teileausbringung (6...8-Sekunden-Takt, d.h. bei hochpoligen Verbindern bis zu 5
Einzelkontakte/sec)

hohe Anforderungen an Wiederholgenauigkeiten aller Antriebssysteme

sehr hohe Standzeiten aller Aktivteile im Werkzeug- und Bestlickungssystem (250 Zyklen/min
2,4 Mio Zyklen/Monat/Schicht!)
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Bestiickungskonzepte
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Anlagentechnische Lésungsansétze - Bewegungssystem
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Anlagentechnische Lésungsansétze - Bewegungsablauf
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Anlagentechnische Lésungsansétze — Bewegungsstruktur

Steuerung K—
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Realisierungsbeispiele
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Bestiickungskonzepte — optionale Anforderungen

= erhohte Teileausbringung

>

>
>
>

Mehrfachbestlickung mit gleichzeitiger Musterbildung

Rasterkorrektur, wenn Kontaktbandraster ungleich Bestlickungsraster
Mehrfachreihenbestiickung

Verarbeitung verschiedener Kontaktlangen, Galvanisierungen u.a. (bei gleichem Schnittbild)
automatischer Wechsel der Kontaktbandvarianten im Maschinentakt

Wi l” -




Anlagentechnische Lésungsanséatze — Prinzip
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Anlagentechnische Lésungsanséatze — Bewegungssystem

1) Vorschub

2) Schnittwerkzeug
3) Abholen

4) Greifer 1 auf/zu
5) Setzen

6) Greifer 2 auf/zu
7) Schwenken

8) Format

9) Langsposition
10) Querposition
11) Bandwechsel
12) Bandtypwechsel

pneum. Antrieb

J. Hagedorn - Hochleistungsbestiickung von Kontaktbauelementen — Feinwerktechnik im Zusammenspiel mit innovativem Maschinenbau
6. Tagung Feinwerktechnische Konstruktion, Dresden, 08.11.2012




Anlagentechnische Lésungsansétze — Bewegungsablauf

Abfrage Abtroge
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Anlagentechnische Lésungsansétze — Kurvenberechnung
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Realisierungsbeispiel
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Realisierungsbeispiel
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rgebnisse und Ausblick

erreichte Ergebnisse
» universelle Bestuckungssysteme
> Taktraten bis zu 300 Zyklen/min
eliebige Musterbestuckungen und Raster
1zeitige Verarbeitung verschiedener Kontaktvarianten

e Bandwechselsysteme
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Feinwerktechnik im Spannungsfeld zum Maschinenbau

Maschinenbau Feinwerktechnik
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Vielen Dank fiir Ihre Aufmerksambkeit!
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