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Sauberkeitskontrolle von Teilen

Ziel: Bewerten des Reinigungsergebnisses durch Erfassen
des Restschmutzes auf der Teileoberflache

Fingerabdruck

Messprinzip - Fluoreszenz

Stark verschmutzte
Metalloberflache vor der
Anregung mit UV-Licht

Stark verschmutzte
Metalloberflache wahrend der
Anregung durch UV-Licht
Sichtbarer blauer Punkt durch
Fluoreszenz-Effekt




Messprinzip - Fluoreszenz
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Prinzip der Fluoreszenzmessung

Konfokaler

Strahlenverlauf: UV-Licht-

« keine aufwendige ele | uv-tichtstrahl
Positionierung Optischer
notwendig Filter

) ] 31 Foto-
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Oberflachenrauhigkeit J_

Gerateprogramm Fluoreszenzmesstechnik

SITA CLEAN LINE . SITA C!eg:!es,qes!.

Sensor fur automatisierte Mobiles Messgerat fur
Teilekontrolle online am Sauberkeitsprufung von
Prozess Metallen



Sauberkeitskontrolle von Teilen

Kontrollverfahren: Vergleich der Messwerte mit

festgelegten Grenzwerten von
Referenzteilen

Bewertungsschema

Sauberkeit

Referenzieile

Sauberkeits-
wert in %

Anwendungsbeispiele

Optimierung der Entfettung von Automobilkolben

Y Quelle: MAHLE GmbH
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Anwendungsbeispiele

Sauberkeitskontrolle vor dem Verkleben der Dichtung

Dichtungsnut

Anwendungsbeispiele

Sauberkeitskontrolle von Kolbenstangen

Quelle: ThyssenKrupp Tailored Blanks GmbH

Schweif3stellen nach
selektivem Laserreinigen

Flache mit Korrosionsschutz




Anwendungsbeispiele

Zuverlassige Bondverbindung elektronischer Bauelemente

hinreichend gereinigt: 96 % Sauberkeit
unzureichend gereinigt: 43 % Sauberkeit / Flussmittelriickstande

l- — — - .
Sauberkeitskontrolle mit dem
SITA CleanoSpector

Anwendungsvorteile der Fluoreszenzmesstechnik

* Schnelles und bertihrungsloses Erfassen von
organischen Schichten

* Bewertung der Sauberkeit durch Vergleich mit
Grenzwerten von Referenzteilen

¢ Hohe Verfahrenssicherheit und Wirtschaftlichkeit in
der Oberflachenvorbehandlung durch zuverlassige
und kontinuierliche Sauberkeitskontrolle

www.cleanospector.de



