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1. Tagung Feinwerktechnische Konstruktion

, Entwicklung von Automaten zur Montage biegeschlaffer Bauteile*

 Entwicklung und Fertigung produktspezifischer Montageanlagen
als Kernkompetenz

« Automatisiertes Schweil3verfahren fur textile Membranen (Bsp. 1)
 Intelligentes Drahthandling fiir Bondprozesse (Bsp. 2)

 Blistergurtung mit automatischem Spulenwechsel (Bsp. 3)
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1. Tagung Feinwerktechnische Konstruktion

Sondermaschinen
Montageanlagen

Verpackungsautomaten
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Umsatz und Mitarbeiter

Umsatz 2006: 11,2 Mio. €
Exportanteil: 27 %

108 Mitarbeiter

davon:

51 Hoch- und Fachschul-
absolventen
57 Facharbeiter

zuziglich:
15 Ausbildungsplatze
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ERP - System
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Einkauf
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Projektmanagement
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Mechanikkonstruktion

Konstruktionsabteilung XENON

Konstrukteure gesamt 20 100 %
Arbeitsbeginn als Absolvent 13 65 %
e 7
TU Dresden, ifte 6 30 %
HTW 5 25%
Andere Bildungseinrichtungen 9 45 %

Entwicklungskooperation mit lokalen Ingenieurbiros
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Geschaftsfelder nach Branchen (2006)

A
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XENON

Auf XENON Maschinen gefertigte Kundenprodukte

&
oy

Baschriften | Besmizken | Biegen | Bohen | Bérdeln | Dwsieran | Figen | Kleben © Leten | Messen | kisten | Clen | Prigen | Prdfer | Schieiden | Schrauben | Schweilen | Sorierer | Verpacken | Zufihren

%
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Bestuckungsanlagen

12 6. November 2007 | Tagung Feinwerktechnische Konstruktion — Dr. Hartmut Freitag - XENON GmbH



Montage- und Prifautomaten

FCB - Prifautomat zur
Mehrfachvermessung
von Flip-Chip-Lotbumps
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Beispiel 1: Schweil3verfahren fur textile Membranen
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Beispiel 1: XENON-Maschinen zur Membranverarbeitung

Bauformen:
Einbaumodule

Gebrauchsfertiges Modul zur Membranzuftihrung

Membran auf Low-Tack-Liner wird positionsgenau zur Abnahme
bereitgestellt

Zum Einbau in vorhandene Maschinen

Kombinierbar mit XENON-P&P (siehe MFH) oder mit vorhandenen P&P
Integrierte SPS

digitale Schnittstelle zur Kopplung mit P&P

OO0 00O
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Beispiel 1: Membranfeedermodul MFM

Membran
< zufuhren

auf Bautell setzen

=)
<& schweil3en
=)

prufen
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Beispiel 1: Membranfeedermodul mit Handling MFH
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Beispiel 1: Membranfeedermodul mit Handling MFH
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Beispiel 1: Membranspende- und -schweimodul
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Beispiel 1: Membranspende- und -schweimodul

. 6. November 2007 | Tagung Feinwerktechnische Konstruktion — Dr. Hartmut Freitag - XENON GmbH




Beispiel 1: Halbautomat zur Membranschweif3ung
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Membran

< zufuhren

auf Bauteil setzen

S
<@ schweilden
S

prifen
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XENON Beispiel 1:

Vollautomat zur Membranschweil3ung und Prufung MSP

Membran wird automatisch von Rolle zugefihrt und mit P&P-Handling aufgelegt
Ultraschallschweif3en der Membran

Optische Priufung der Schweil3naht und Membranlage

Prifung des Air-Flow-Wertes (z.B. mit Messgeréat der Fa. ATEQ)
Wasserdurchtrittstest

Zufuhren Aufsetzen und Ultraschallschweil3en einer Schutzkappe

2. Prifung des Air-Flow-Wertes und Vergleich mit 1. Airflow-Prifung

O 0 O 0 O 0 00

Gutteil-Kennzeichnung mit Kornerpunkt

< SPS und OP zur Steuerung des Automaten und zur Teilezahlung
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xEnon Beispiel 1.

Vollautomat zur Membranschweil3ung und Prufung MSP
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Beispiel 2: Drahthandling
Intelligentes Drahthandling flir Bondprozesse

- Herstellung elektro-akustischer Wandler

- Bosch-Langstransfersystem mit
Werkstlcktrager basierter Montage
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Beispiel 2: Montageanlagen

SYL - Montage und Prifung von elektro-akustischen Wandlern

26 6. November 2007 | Tagung Feinwerktechnische Konstruktion — Dr. Hartmut Freitag - XENON GmbH



XENOon o

Beispiel 2: Integrierte Fertigungskontrolle

Prozessvisualisierung

g

INI e [ TH
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Beispiel 3: Verpackungsautomaten - Blistergurt

Blistergurtung mit automatischem
Spulenwechsel

- Anwickeln Blistergurt an Spulenkern
- Adaptives Handling von Klebestreifen

- Fixieren Blistergurtende an vollen Spulen

- Spulenhandling
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Zusammenfassung

Besondere Anforderungen an Sondermaschinenkonstruktion

- Hoher Innovationsgrad der technischen Lésungen

- Uberdurchschnittliches Grundlagenwissen (Physik, Elektrotechnik,
Optik, Pruf- und Messtechnik, ...)

- Enge Zusammenarbeit mit anderen Strukturen (Fertigung, Montage,
Steuerungsentwicklung, Qualitatssicherung)

- Perfektes Beherrschen der ,EDV-Werkzeuge*
- Experimentelles Geschick

- Fahigkeiten zum Projektmanagement
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Zusammenfassung

Video 1
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Zusammenfassung

Video 2
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